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Saskana ar MK noteikumiem Nr. 749 “Apmacibas kartiba
darba aizsardzibas jautajumos” no 2010.gada 10.augusta

Visparéjas darba drosibas prasibas

Informacija: fréezéSanas masinas kokapstradg, tapat ka ripzagmasinas izmanto ne tikai kokizstradajumu
izgatavoSanas procesa (garenfrézéSanas masinas, frézmaSinas), bet arl balku un brusu apstrade
(frézeéanas un zagéSanas iekartas balku un brusu apstradei, bruso$anas frézmasinas, frézé$anas un
zageSanas agregatmasinas). [z8kir divas darbgaldu grupas:

e pirmaja darbgaldu grupa ietilpst taisnoSanas masinas (skatit: Pielikums Nr.3), biezumos$anas
masinas (skatit: Pielikums Nr. 2), etrpusgjas garenfrézé$anas masinas.

e otraja darbgaldu grupa ietilpst frézeSanas darbma$inas ar bazeSanas galdu, frézmaginas ar
padeves ratiniem, virsfrézes un kopésanas frézmasinas.

Frezes Ka griezéjinstrumentus izmanto frézmasinas, garenfrézmasinas, tapoSanas masinas (skatit:
Pielikums Nr.1), bruso$anas masinas u.c.

Frez&Sanas procesa grieSanu realizé ar instrumentu rotaciju un padevi — ar virzes kustibu perpendikulari
frézes rotacijas asij. Frézmasinas iedala vertikalajas (universalas) un horizontalajas (Sauri specializétas).

Apstradajot materialus ar frézmasinam, var iegit vajadzigo koka detajas profilu un izmérus:
visdazadakas rievas un izcilpus, liektu konfiguraciju, dazada izméra un dziluma cilindriskus wrbumus,
dobumus, tapas un to ligzdas u.t.1.

1. Nosacijumi attiecigd darba izpildei

I.1. Patstavigi darbu drikst veikt personas ne jaunakas par 18 gadiem, kuram veikta obligata veselibas
parbaude (OVP) pirms staSanas darba tiesiskajas attiecibas, veikta ievadinstruktaza, sikotngja
instruktaza darba vieta un apmaciti dro§i darba panémieni*.

*NosacTjumi par vecumu un OVP nav attiecindmi uz izglitojamiem macibu iestade, macibu procesa.

1.2, Atkartotu darba drosibas instruktaZu veic, lai atgadinatu darba aizsardzibas noteikumu un
instrukeiju prasibas, parbauditu un paaugstinatu nodarbinato zinasanas:

* darba némejiem - reizi divpadsmit ménesos;

* izglitojamiem — ne retak ka reizi seSos méneSos (uzsakot pirmo macibu pusgadu un uzsakot otro
macibu pusgadu);

* neplanotu instruktazu — ja nodarbinatajam mainas darba apstakli, darba raksturs, darba vieta, darba
aprikojums, tehnologiskais vai darba process; noticis nelaimes gadijums vai konstatéta arodslimiba
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(instruktazu veic tiem nodarbinatajiem, kuriem ir [idzigi darba apstakli vai kuru darbs saistits ar notikuso
nelaimes gadijumu darba vai konstatéto arodslimibu; nodarbinatais partraucis darbu uz laiku, kas ilgaks
par seSdesmit kalendaram dienam, bet darbos ar bistamam iekartam vai paaugstinatas bistamibas darbos

- ilgak par Cetrdesmit piecam dienam.

1.3. Instruktazu organizé darba, izglttojamiem - macibu laika, atvélot pietiekami daudz laika pilnigam
un kvalitativam materiala izklastam, praktisko metoZu un panémienu apguvei, ka arf zinasanu parbaudei.

1.4. Nodarbinata pienakumi:

1.4.1. veikt tikai to darbu kura apmacits un instruéts darba drogiba;

1.4.2. ievérot iek$€jos kartibas noteikumus (IKN);

1.4.3. izmantot tikai tos instrumentus un paligierices, ko paredz darba veik$anas tehnologija;
1.4.4. ievérot razotaja nosacijumus iekartu lietoSanai;

1.4.5. lietot kolektivas aizsardzibas lidzeklus (KAL), ka arT nodarbinata riciba nodotos
individualas aizsardzibas lidzeklus (IAL) un péc lietoanas veikt attiecigo aizsardzibas lidzeklu un cita
aprikojuma apkopi nepiecieSamaja apjoma, ka arT novietot tos tiem paredzétaja vieta;

1.4.6. ievérot drosibas zimes, ka arT lietot droibas ierices, ar ko apgadats darba aprikojums un
darba vieta;

1.5. nodarbinatais ir tiesigs atteikties veikt darbu, ja darba devéjs nav nodro$inajis nekaitigus un drogus
darba apstak|us;
1.6. Prasibas darba vietas iekartosanai un tehnologiska procesa organizacijai
1.6.1. darbgaldu pievada ieZogojumiem jabut atveramiem, &rti apkalpojamiem,
konstruktivi sasaistitiem ar darbgaldiem un jaaizsedz pievadi no visam pusém. Nonemamie iezogojumi
(vairogi, durtinas) ir pielaujami tada gadijuma, ja darbmasinas konstrukcija nelauj lietot atveramus;
1.6.2. darba vieta un iekartas jauztur darba kartiba, no to mehanismiem regulari jaattira
putekli, tas jaello un jaregulg.

1.7. droSus darba panémienus ierada tieSais darba vaditajs.

2. Veselibai kaitigie un bistamie darba vides riska faktori, to pielaujamds normas

2.1. Gaisa temperatiiras normas: ziemas perioda no +16 lidz +23 gradi C;
vasaras perioda no +16 lidz +27 gradi C;

2.2. relativais mitrums: diapazona no 30 lidz 70%;

2.3. gaisa kustibas atrums: neparsniedzot 0,4 m/s;

2.4. darba vietas apgaismojums: ne mazaks par 3001x, péc darba vietas un veida ( skatit MK noteikumu
Nr.359 no 2009.gada 28.aprila 2.pielikumu “Iekstelpu apgaismojuma limeni atkariba no darba vietas un
darba veida” ;

2.5. apgaismojuma Iimenis darba vieta var biit augstaks, bet tas nedrikst radit nelaimes gadijuma risku,
tai skaita paaugstinatu redzes sasprindzingjumu un apzilbinajumu.

2.6. Darba ar frézmaSinu, bitiskakie darba riska faktori:

2.6.1. saskare ar rot€josu griezgjinstrumentu, darbmasinas kustigam dalam;



2.6.2. abrazivi putekli, Skembas no apstradajama materiala, fréznazu, évelnazu un/vai cietmetala
plaksniSu liSana un/vai izsvie$ana;

2.6.3. noklusana elektriskas stravas sprieguma lauka, elektrovadu, elektroiekartas vai zeméjuma
bojajuma gadijuma;

2.6.4. atbilstoss apgaismojums;

2.6.5. mikroklimats un atmosféras iedarbiba;
2.6.6. lokala vibracija;

2.6.7. redzes sasprindzinajums;

2.6.8. paaugstinats troksnpa limenis;

2.6.9. fiziska piepiile, piespiedu darba poza;

2.6.10. augstas temperatiras iedarbiba.

3. Kolektivie un individudalie aizsardzibas lidzekli

3.1. Kolektivas aizsardzibas lidzekli (KAL) ir lidzekli, kas paredzéti divu un vairaku nodarbinato
vienlaicigai aizsardzibai pret darba vides riska faktoru bistamo un kaitigo iedarbibu (skaidu un puteklu
nosiikSanas sistéma, ventilacijas sistéma, apgaismojuma sistéma, droibas zimes, drosibas krasojumi,
lentas, noZzogojumi u.t.1.);

3.2. Individualas aizsardzibas lidzekli (IAL) ir individualie lidzekli viena nodarbinata aizsardzibai pret
darba vides riska faktoru bistamo un kaitigo iedarbibu, darbam ar ripzagmasinu:

3.2.1. austinas vai ausu aizbazni;

3.2.2. aizsargbrilles;

3.2.3. respiratori, kas aizsarga no koka puteklu ieelpo3anas;
3.2.4. aizsargapgerbs;

3.2.5. aizsargapavi,

3.2.6. galvassega;

* speciali aizsargeimdi ar noturibu iegriezumiem darbam galdnieciba nepiecie$ami, tomér tos nav atlauts
lietot darba pie rot&josiem darbgaldiem, jo cimdu var ievilkt darbmasina.

4. Aizsardziba no bistamo un kaitigo faktoru iedarbibas

4.1. griezgjinstrumentu nosegt ar automatiskas darbibas aizsargierici un kusto3o siksnas parvadu — ar
slegtu apvalku;

4.2. fréznazus, griez&jnazus iestiprinat ta, lai darba laika tie netiktu izsviesti;

4.3. lietojot griez&jinstrumentus ar diametru 200 mm un vairak vai uzstadot vairak par diviem
uzgriezniem, varpstas brivo galu nostiprinat papildu balsta;

4.4. lietot frézes, kas parezétas konkréta darba izpildei;

4.5. frézém un naziem jabit bez ieplaisajumiem un robiem;



4.6. stradajot ar grieSanas atrumu 50 m/s un vairak, specialos stendos parbaudit fréznazu mehanisko
izturibu;

4.7. sagataves ar garumu, kas mazaks par 400 mm, un par 40x40 mm mazaku Skérsgriezumu apstradat
ar Sablona palidzibu; detalas $ablona nostiprinat ar specidlam paligiericeém;

4.8. iezemét darbmasinas elektroierices un visas metala dalas;

4.9. darbgalda vietgjo apgaismojumu izvéléties ar spriegumu ne lielaku par 36V;

4.10. darbmasinu nodroSinat ar efektivi stradajosu skaidu un puteklu nosiik$anas sistému;
4.11. aizliegts stradat, ja atvienota skaidu un putek]u nosiik$anas sistéma;

4.12. darbmasinai ir bremz&sanas sistéma, kas nodro$ina apstasanos sedu sekunzu laika.

3. Darba drostbas prastbas pirms darba sakuma

5.1. sakartot darba apg@rbu (tam jabit piegulo§am, bez plandogam dalam, atbilstosam darba specifikai),
aizpogat visas pogas, matiem jabit zem galvas segas;

5.2. sakartot darba vietu, atbrivot no nevajadzigiem priek§metiem;

5.3. parbaudit paligiericu un instrumentu izvietojumu;

5.4. parbaudit darbmasinu tuk$gaita; bremze$anas sistémas darbibu;

5.5. parbaudit griezgjinstrumentu asindjumus un nostiprinajumus uz varpstas;

5.6. parbaudit vai naZiem ir pareizs un vienads izvirzijums (taisno$anas masinam);
5.7. parbaudit aizsargieri¢u novietojumu, vadlineala nostiprinajumu;

5.8. parbaudit zem&jumu, vadibas pogu un elektrisko kabelu derigumu;

5.9. parbaudit skaidu un puteklu nostik§anas sistémas darbibu.

6. Darba drostbas prastbas darba laikda

6.1. nodarbinatais parliecinas, vai griezgjinstruments roté pret&ji materiala padeves virzienam;

6.2. pirms apstrades apskata sagataves un, ja ir nelieli zari, mazas plaisas un izravumi — samazina
padeves atrumu,

6.3. apstradajot par 2m garakas sagataves, izmanto atbalsta stattvus un rullidus;
6.4. liklinijas fréz¢ tikai ar Sablonu, lietojot sagataves fiks&tajus;

6.5. necaurejosu fréze&jumu gadijuma vai fiézgjot, sakot no detalas vidusdalas, vadlinealam jauzstada
ierobezotaju atbalsti atbilstosi fréz&juma garumam;

6.6. frézgjot ar atdurgredzenu, tas janovieto zemak par griez&jinstrumentu un jalieto $ablons vai citas
paligierices;

6.7. darba procesa aizliegts:

6.7.1. apstradat sasalusu, satrungjusu, saplaisajusu, stipri izliektu koksni,
6.7.2. vadlinealu nostiprinat ar skrivspilém,

6.7.3. sagataves ar Skérsgriezumu 40x40 mm un mazak un par 400 mm mazaku garumu
apstradat bez specialam paligiericém — $abloniem,



6.7.4. uzsakt darbu, ja nonemtas vai bojatas aizsargierices, un bremzet varpstas ar kadu
priekSmetu,

6.7.5. sagataves nokraut krautngs augstak par 1,7 m no gridas [imena,
6.7.6. sniegt pari darbmasinai detalas un instrumentus;
6.7.7. stradat ar durainiem;

6.8. ja darba gaita darbiniekam ir aizdomas, ka darbmasinai ir kads bojajums, vai jit elektriskas stravas
iedarbibu — nekavéjoties darbmasina jaizslédz un japazino tieSajam darbu vaditajam;

6.9. jebkadas darbibas, remontus, apkopes drikst veikt tikai pie pilnigi izslégtas un apstajusas
darbmasinas;

6.10. darba laika neatstat darbmasinu bez uzraudzibas;
6.11. obligati lietot IAL;

6.12. darba procesa pielietot droSus darba panémienus.

7. Darba drostbas prastbas daru beidzot

7.1. izslegt darbmasinu;
7.2. sagaidt tas pilnigu apstasanos;

7.3. savest kartiba darba vietu, nolikt vietds paligierices un instrumentus, noslaucit tehnologiskos
atbirumus;

7.4. pirms darbmasinas tiriSanas, apkopes un reguleSanas nodro$inaties pret nejausu darbmasinas
ieslégsanos;

7.5. p€c darba ievérot personiskas higiénas prasibas;

7.6. pazinot tieSajam darba vaditajam par pamanitiem trauc€jumiem vai aizdomam par iespéjamo
darbmasinas bojajumu;

8. Ugunsdrostbas prasthas

8.1. ievérot vispargjas ugunsdrosibas prasibas;
8.2. ieverot IKN (Tpasi — smék&Sanas nosacijumus);

8.3. nodroSinat brivu pieeju ugunsdzésibas lidzekliem.

9. Elektrodrostbas prastbas

9.1. stravas pieslégums atbilstosi iekartu raZzotaja nosacijumiem;
9.2. sazemg&jums;

9.3. drosa izolacija.

10. Darba aizsardzibas prasibas arkdartas situdcijas

10.1. Ugunsgreka gadijuma nekavgjoties partraukt darbu un veikt pasakumus ugunsgreka dzesanai. Ja
ugunsgréku nevar nodzest pasu spékiem, tad jaizsauc Valsts ugunsdzesibas un glabsanas dienests pa
[



talruni 112, nosaucot ugunsgréka vietas adresi, savu vardu, uzvardu, telefona numuru, klausuli pirmais
noliek operators;

10.2. rodoties bistamibai, kas var izsaukt nelaimes gadijumu, darbu nekav&joties partraukt un bridinat
citus tuvuma stradajosos;

10.3. traumas vai nelaimes gadfjuma cietu$ajam nekavgjodi sniedz pirmo palidzibu vai izsauc
Neatlickamo medicinisko palidzibu pa talruni 113, nosaucot nelaimes gadfjuma precizu adresi, cietusa
vardu, uzvardu, vecumu un savu vardu, uzvardu;

10.4. par darba laika iegiitajam traumam nekavéjoties zinot administracijai;

10.5. notikuma vietu saglabat p&c nelaimes gadijuma izveidojusa situdcija, to izmainit drikst tikai

gadijuma, ja tas saistits ar palidzibas snieg8anu vai objektivu traucgjumu, kad cietuso nedrikst atstat
notikuma vieta.

11. Atbildiba par darba drostbas instrukcijas (DDI) neievéroSanu

I'1.1. personas, kuras parkapusas darba aizsardzibas prasibas, atkariba no kaitéjuma rakstura un
raditajam sekam, var tikt atstadinatas no veicama darba un sauktas pie disciplinaras, civiltiesiskas,
kriminalas atbildibas saskana ar speka esofo likumdoSanu un normativajiem dokumentiem.

Skatt:

* Pielikums Nr.1 Drosibas instrukcija darba ar taposanas maginu
e Pielikums Nr.2  Drosibas instrukcija darba ar biezumoganas masinu (biezumaveli)
e Pielikums Nr.3 Drosibas instrukcija darba ar taisno$anas masinu

12. Spéku zaudejusi DDI — 73 — 2012 “ Darbam ar koka frezi”.

Sagatavoja A.Jansone



DDI - 99 - 2023
Pielikums Nr.1

Drosibas instrukcija darba ar tapoSanas ma¥inu

Informadcija: iz8kir vairaku veidu tapo$anas masinas:

* Vienpusgjas ramju tapoSanas masinas ar rokas padevi,

» Divpus€jas ramju taposanas masinas ar mehanizétu padevi;

e Vienpusgjas kastiSu tapoSanas masinas taisnu tapu iestradei;

» Divpusgjas kastiSu tapoSanas masinas ar mehaniz&tu padevi taisnu tapu iestradei;

* Vienpusgjas kastiSu tapoSanas masinas taisnu un konisku tapu iestradei d&li$u tipa sagatavaés;

» Divpusgjas kastiSu tapoSanas masinas taisnu kastiSu stiiru savienojumu veidoganai vienlaikus
abos detalas galos;

e KastiSu tapoSanas masina bezdeligastes tipa tapu iestradei.

Darbam ar tapoSanas masinu jdievero raZotdja pievienotd darbmasinas lietoSanas instrukcija un $is
darba droSibas instrukcijas “Darbam ar galdniecibas frézmasinu’’ sekojosi punkti:

* punkts Nr.1. NosacTjumi attieciga darba izpildei;

* punkts Nr.2. Veselibai kaitigie un bistamie darba vides faktori, to pielaujamas normas;
* punkts Nr.3. Kolektivie un individualie aizsardzibas lidzekli;

* punkts Nr.4. Aizsardziba no bistamo un kaitigo faktoru iedarbibas;

* punkts Nr.5 Darba drosibas prasibas pirms darba sakuma;

* punkts Nr.6 Darba drosibas prasibas darba laika - tiek papildinats ar sekojo$iem nosacijumiem:

6.p.1. darbgaldiem jabit ar darba drosam piespiedgjiericem, kuras nepielauj apstradajama materiala
parvietoSanos, izsvie§anu;

6.p.2. materiala padeves karietei jabiit ar aizsargiericém;

6.p.3.  pirms garinama zaga uz divpusgjas taposanas masinas nekustigas dalas jabit aizsargvairogam
— balstam, kas regulé apstradajamo detalu stavokli attieciba pret griezgjinstrumentu;

6.p.4.  katru nazu varpstu piedzen atsevisks elektromotors, visus elektromotorus izslédz ar kopgju
pogu “STOP”;

6.p.5. padeves mehanisma palaiSanas iericem jabiit blok&tam ar grie$anas mehanisma atbilsto$am
iericém ta, lai, partraucot darboties vienam no §iem mehanismiem, otrs izslégtos automatiski;

6.p.6. darbmasinam, ar kuram iestrada bezdeligastes tipa savienojumus, tai frézu dalai, kas nepiedalas
grieSanas procesa, jablit nosegtai ar aizsargiericem; detalu piespiedgjiem janodroina stabils detalas
stavoklis visa tas platuma;

6.p.7. darba ar divpusgjam kastiSu tapoSanas masinam strada divi nodarbinatie: pirmais novieto
detalas uz konveijera un piespiez pie balstiem, otrs nonem no konveijera apstradatas detalas un novieto
tas krautng;

* punkts Nr.7. Darba prasibas darbu beidzot;



* punkts Nr.8. Ugunsdrosibas prasibas;
* punkts Nr.9. Elektrodro$ibas prasibas;
* punkts Nr.10. Darba aizsardzibas prasibas arkartas situacijas;

* punkts Nr.11. Atbildiba par darba drosibas instrukcijas neievéroganu
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Pielikums Nr.2

Drosibas instrukcija darba ar biezumo$anas ma$inu (biezuméveli)

Informacija: §ts darbmasinas ir vienpusgjas — ar augggjo un apaksSgjo varpstas novietojumu, tas ir tikai
ar mehanisku padevi, ko realizé ar Setriem veltniem: divi priekgjie un divi aizmugures veltni.

Darbam ar biezumoSanas masinu jdievéro ratotdja pievienotd darbmasinas lietoSanas instrukcija un
§ts darba droSibas instrukcijas “Darbam ar galdniecibas frézmasinu "sekojosi punkti:

* punkts Nr.1. Nosacijumi attieciga darba izpildei;

* punkts Nr.2. Veselibai kaitigie un bistamie darba vides faktori, to pielaujamas normas;
* punkts Nr.3. Kolektivie un individualie aizsardzibas Iidzekli;

* punkts Nr.4. Aizsardziba no bistamo un kaitigo faktoru iedarbibas;

* punkts Nr.5 Darba drosibas prasibas pirms darba sakuma;

* punkts Nr.6 Darba drosibas prasibas darba laika - tiek papildinats ar sekojosiem nosacijumiem:

6.p.1. nazu varpstam un frézgalvam jabit nosegtam ar slegtu apvalku, atsedzot tikai darba dalu;
apak$€jai nazu varpstei jabiit ar parvietojamu aizsargierici, ko iestata peéc apstradajama materiala
platuma;

6.p.2. pirms ievirzes mehanisma ir jabiit materiala izméru ierobezotajam; ievirzes mehanismam jabiit
ar aizsargiericem un blok&tam ar nazu varpstam ta, lai , griezgjinstrumentam apstajoties, tiktu izslegta
ievirze;

6.p.3.  pirms ievirzes mehanisma jabiit sekcijveida spriidu aizkaram atsitiena noveérsanai;

6.p.4. nazu varpstam jabit sabalansétam, cilindriskas formas, darba laika tam jagriezas pretgji
materiala padeves virzienam;

6.p.5. naZiem jabit bez bojajumiem, vienada garuma, vienada svara;

6.p.6. naZi — griezni nerdrikst bt vairak par 1,5 mm izvirziti par skaidu lauzgjiem, tiem javeido
vienada diametra aploces;

6.p.7.  Kilsiksnu parvadam jabat nosegtam ar slégtu apvalku;
6.p.8. strada divi nodarbinatie;
6.p.9. aizliegts viena gajiena nopemt lielaku skaidu par 2 mm;

6.p.10. jaapstrada tikai vienada biezuma sagataves; mazakajam sagataves garumam jabiit par 100 mm
garakam par attalumu starp ievirzes veltnu asim;

6.p.11. ja ievirzes veltni nevirza sagataves uz prieksu, darbmagina nekavgjosi jaapstadina, péc tas
pilnigas apstaSanas sagataves atbrivo;

sagataves ievirzes veltnos padod vienu aiz otras bez atstarpem

* punkts Nr.7. Darba prasibas darbu beidzot;



* punkts Nr.8. Ugunsdrosibas prasibas;

* punkts Nr.9. Elektrodros$ibas prasibas;

* punkts Nr.10. Darba aizsardzibas prasibas arkartas situacijas;

* punkts Nr.11. Atbildiba par darba drosibas instrukcijas neievéroganu
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Pielikums Nr.3

DroSibas instrukcija darba ar taisno$anas masinu

Informdcija: taisnoSanas masinas paredzétas koksnes sagatavju garenfrézéSanai, un ar tam vienai malai
vai divam sagataves malam pieskir geometriski taisnas virsmas un nepiecieSamo lenki starp 5Tm
virsmam, lai nodroinatu precizu sagatavju turpmako mehanisko apstradi.

TaisnoSanas masinas sagatavoSanu darbam sak ar naZu iestatianu un galda platpu stavokla
noreguléSanu attieciba pret nazu varpstu.

Nazus varpsta neiestata un nenostiprina uzreiz viena gajiena, vispirms nazus tikai dal@ji nostiprina un
tad - divas trijas vietas parbauda katra naza griezéj$kautnes stavokli.

Darbam ar taisnoSanas masinu jaievéro raZotdja pievienotd darbmasinas lietoSanas instrukcija un §is
darba droSibas instrukcijas “Darbam ar galdniecibas frézmasinu’sekojosi punkti:

* punkts Nr.1. Nosacijumi attieciga darba izpildei;

* punkts Nr.2. Veselibai kaitigie un bistamie darba vides faktori, to pielaujamas normas;
* punkts Nr.3. Kolektivie un individualie aizsardzibas lidzekli;

* punkts Nr.4. Aizsardziba no bistamo un kaitigo faktoru iedarbibas;

* punkts Nr.5 Darba drosibas prasibas pirms darba sakuma, punktu 5.6. papildinat ar:

5.6.1. japarbauda attalums starp galda platpu $kautném un naZu roté$anas aploci ( tas
nedrikst parsniegt 3 mm), ka arT aizmugures galda dalas novietojums (naZa rotéSanas aploces
augstuma);

* punkts Nr.6 Darba drosibas prasibas darba laika - tiek papildinats ar sekojosiem nosacijumiem:

6.p.1. sagatavojot darbma$inu darbam, japarbauda nazu varpstas stavoklis; tai jabiit nosegtai ar
automatiskas darbibas aizsargierici, kas to atsedz tikai apstradajamas detalas platumé;

6.p.2. naZu varpstai aiz vadlineala jabiit nosegtai jebkura vadlineala stavokli; naziem jabut pareizi
uzasinatiem un vienada garuma;

6.p.3. stradajot ar rokas padevi, apstradajot detalas Tsakas par 400 mm, Saurakas par 50 mm vai
platakas par 30 mm, jalieto biditaji vai $abloni;

6.p.4. sagatave javirza bez griidieniem, to stingri piespieZot vadlinealam un galda virsmai ar abam
rokam,

* punkts Nr.7. Darba prasibas darbu beidzot;

* punkts Nr.8. Ugunsdrogibas prasibas;

* punkts Nr.9. Elektrodro$ibas prasibas;

* punkts Nr.10. Darba aizsardzibas prasibas arkartas situacijas;

* punkts Nr.11. Atbildiba par darba drosibas instrukcijas neievéroganu

Sagatavoja A.Jansone
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